AMAB K Znakowanie przemystowe od A do Z

ZNAKOWANIE ELEKTROCHEMICZNE

URZADZENIE ZNAKUJACE EO8

Elektrochemiczne znakowanie czesci metalowych jest natychmiastowe,
ekonomiczne, proste i trwate. Ta metoda znakowania nie powoduje naruszenia
struktury znakowanego elementu. Umozliwia reprodukcje wszystkich typow
logo,numerow,obrazkéw w bardzo wysokiej jakosci.

METODA ZNAKOWANIA:

Znakowanie przebiega dzieki elektrochemicznej reakc;ji, ktéra powoduje
powierzchniowg korozje metalu. Reakcja ta jest wywotana jednoczesnym
dziataniem elektrolitu i prgdu elektrycznego. Gtowica urzgdzenia porusza sie po
specjalnej folii na ktorej nadrukowany jest zgdany znak.

SPOSOB ZNAKOWANIA:

Przedmiot znakowany nalezy potaczy¢ z transformatorem za pomocg zatgczonego
kabla. Nastepny kabel tgczy gtowice znakujgcg z transformatorem. Podtgczy¢
transformator do sieci. Potozy¢ folie na miejsce znakowania a gtowice znakujgcq
napetnic elektrolitem i przycisng¢ jg do folii na ok. 1-2 sekundy.

DANE TECHNICZNE:
« Wysokosc¢: 85 mm, szerokosc: 155 mm, gtebokos¢: 160 mm
« Waga: 1 kg
» Przetacznik start-stop
- El. napiecie: 220 V
« Moc : 36 watt, natezenie: 1 amper
- Kabel o dlugosci 1,5 m
« 2 kable o dtugosci 1m

« Maksymalny wymiar gtowicy znakujacej: 5x40 mm
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